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 مراحل اجرای جوشکاری فورجینگ سر به سر میلگرد دستورالعمل

 

بررسی های انجام شده توسط کمیته آموزش ؛ تحقیق و توسعه انجمن صنفی جوشکاران فورجینگ سر به سر با توجه به 

به سر میلگرد در کشور کار  سر جوشهای فورجینگ  سازی و يکپارچگی صحیح انجام مراحل اجرای هت يکسانج ،میلگرد

 :بايست صورت پذيرد با رعايت موارد زير میژه های ساختمانی و عمرانی در پرو
  ن دستورالعمل را از سايت انجمن دانلود فرمايید.اي (بازبینی) ورژنبا توجه به احتمال تغییرات در قیمت ها و شرايط و ضوابط کار توصیه میگردد آخرين 

 

 انتخاب پیمانکار دارای صلاحیت -۱

 شرايط ذيل باشد : همه پیمانکار انجام جوشکاری فورجینگ به صورت حقیقی يا حقوقی می بايست دارای

 

 الف( دارای گواهینامه آموزش اپراتوری از مراکز آموزش فنی و حرفه ای 

اسم و آدرس و ها بايد دارای شماره سريال رديابی ؛ تاريخ صدور ؛ تاريخ اعتبار ؛ مهر برجسته يا هولوگرام ؛ عکس اپراتور ؛ اين گواهینامه  ۱-الف

 سايت آموزشگاه صادر کننده ؛ پايه مجاز جوشکاری باشد.

اهینامه می باشد. اجرای جوش توسط شخص دارای گواهینامه مجاز به اجرای جوش بوده و وظیفه و مسئولیت کار با اپراتور دارای گو ۲-الف

 عوامل ديگر ممنوع و غیر مجاز می باشد.

 

 ب( دارای گواهینامه عضویت در انجمن صنفی جوشکاران فورجینگ سر به سر میلگرد 

سلامت کاری  اين گواهینامه می بايست دارای شماره سريال ؛ مهر انجمن ؛ تاريخ اعتبار باشد. داشتن اين گواهینامه نشان دهنده اعتبار و

 باشد. اپراتور می

 

 د( دارای گواهینامه کالیبراسیون دستگاه و تجهیزات 

و دارای شماره سريال ؛ تاريخ اعتبار  بازرسی فنی و متخصص در زمینه جوشکاری فورجینگ صادراين گواهینامه می بايست توسط يک شرکت 

 باشد. شتن اين گواهینامه نشان دهنده سلامت تجهیزات کاری اپراتور میو مهر و هولوگرام شرکت بازرسی باشد. دا؛ نام مالک دستگاه ؛ 

 

 بیمه نامه معتبر مسئولیت ( دارایو

رما و بیمه کارگاهی توسط مالک دستگاه يا سرپرست تیم و با پوشش کامل حوادث و خطرات و فاز بیمه نامه کار بايد مستقلاين بیمه نامه 

 اعتبار باشد. فورجینگ دريافت و دارایبه جوش  مختص

 

 مراحل اجرای کار -۲

 از پیمانکاران استعلام گیریالف( 

 شود :به پیمانکار اعلام استعلام هنگام موارد زير در  بايدجهت گرفتن استعلام درست و دقیق 

 سايز میلگرد (۱

 تعداد میلگرد (۲

 طول ريشه باقیمانده (۳



 )ستون / فندانسیون / پرتی / ريشه کوتاه( نوع جوشکاری  (۴

 محل پروژه (۵

 ل میلگردهايی که قرار است جوش شوند طو (۶

 تفاع بالا يا پايینشرايط خاص کار در ار (۷

 جهت اطلاع از قیمت ها و شرايط کار میتوانید تعرفه خدمات اجرای جوشکاری فورجینگ را از سايت انجمن دانلود فرمايید. 

 

 عقد قراردادب( 

میباشد با اصل و کپی مدارک خود ) گواهینامه اپراتوری ؛ گواهینامه  جهت عقد قرارداد شخص مالک دستگاه که همان پیمانکار دارای صلاحیت

 کالیبراسیون دستگاه ؛ بیمه نامه ( اقدام به عقد قرارداد با کارفرما نمايد.عضويت انجمن صنفی ؛ گواهینامه 

 ید.نمونه خام قرارداد رسمی جوشکاری فورجینگ را می توانید از سايت انجمن صنفی فورجینگ دانلود فرماي

 

 انتقال تجهیزات ج( 

 قبل از شروع کار و پس از عقد قرارداد و دريافت پیش پرداخت پیمانکار میبايست نسبت به تجهیز کارگاه و انتقال کپسول های گاز اکسیژن و

جابجايی کپسولها  حداکثر يک روز قبل از شروع کار اقدام نمايد. شرايط و ضوابط نگهداری وو قرارگیری در محل ايمن استیلن به محل پروژه 

 در پروژه می بايست توسط اپراتور و کارفرما رعايت شود.

 

 اجرای کار روشد( 

یمانکار تحويل نمايد. ساير موارد همچون در محل انجام کار به پ ساعت پس از استقرار گاز در کارگاه کارفرما میبايست برق و میلگرد خام را ۲۴

 و ناهار و اسکان مطابق شرايط قرارداد می بايست اجرا شود. اجرای جوش تا محل پسول و تجهیزاتکارگر ساده و حمل ک

عداد برش در مکانهای خشک و تکاری نمايد. شپیمانکار میبايست طبق برنامه ريزی صحیح و توافق با کارفرما شروع به برشکاری و سپس جو

بايست صورت گیرد. برشکاری تعداد زياد میلگرد و قرار عدد و سپس يا همزمان جوشکاری می ۱۰۰تا  ۵۰به صورت  (%۶۰)زير  فاقد رطوبت

 کیلومتر بر ساعت باشد. ۵سرعت وزش باد نبايد بیشتر از  ممنوع می باشد.ساعت  ۴بیش از گرفتن آنها در مجاورت رطوبت تا زمان جوشکاری 

مورد  شرايطیجه حرارت از عدد ذکر شده بايد در صورت کم تر بودن در درجه سانتیگراد کم تر باشد. ۵نبايد از  محیطحداقل درجه حرارت  

 . درجه سانتیگراد انجام پذيرد ۵به  برای رساندن قبول بازرس جوش

سانت  ۱۰انجام و هرگونه آلودگی اعم از چربی يا سیمان يا زنگ زدگی  بايدتمیز کاری میلگردها قبل از انجام برشکاری طبق قراداد و توافق 

 نزديک محل جوش می بايست با برس برقی زدوده و سپس جوشکاری صورت پذيرد.

  پس گرم نمی باشد.می بايست انجام شود و نیازی به پیش گرم يا  سرد شدن میلگرد در دمای محیط

د و تنش به میلگردهای جوش شده يرخی میلگرد جوش شده مجاز می باشد و وارد کردن تکان شدو س گیگداختباز کردن گیره ها پس از رفع 

 حین جوشکاری ممنوع است.

يا اتمام و يا خاموش شدن ناگهانی شعله میگردند می بايست بريده و مجدد  پمپ فشار افتجوشهايی که حین جوشکاری دچار قطع برق يا 

 جوش شوند.

کر شده در استاندارد ملی هستند و يا محل ذی ظاهری همچون عدم هم محوری يا هم راستايی يا هر يک از عیوب اجوشهايی که دارای ايراده

 نیز می بايست با نظر کارشناس و بازرس جوش بريده و مجددا جوش شوند. شده باشد وب بیش از حد مجاز شده و شره ذا دچار هدرز آن

 

 اتمام کار و تسويهو( 

حل کار را تحويل کارفرما و تیم آرماتور بند مپیمانکار فورجینگ اقدام به تخلیه تجهیزات و وسايل و ابزار خود نموده و در پايان هر پارت کار 

 در روز آخر و قبل از اتمام کامل کار خواهد بود. پیمانکار به صورت مرحله ای وخواهد داد. تسويه حساب 

 

 آزمايشگاهه( 

اپراتور و کیفیت و جوش پذيری میلگردهای پروژه و کیفیت  مهارتنترل مجدد صلاحیت و کارفرما يا دستگاه نظارت می بايست جهت ک

خمش  مخربنمونه از هر سايز میلگرد را برای آزمايش  ۵ر در روز اول شروع کار گازهای مصرفی و کنترل کالیبره بودن دستگاه و تجهیزات کا

ل شود. هزينه جوشکاری نمونه انمونه ها به آزمايشگاه ارس پس از نشانه گذاریو  اتنخاب نمايداپراتور  توسط اولین جوشهای اجرا شده از بین

نتیجه کار متوقف و کلیه هزينه ها و ضررها به عهده پیمانکار می  مردود بودنها و ارسال و انجام آزمايشها به عهده کارفرما می باشد. در صورت 

  باشد.
  می باشد. انجمن صنفی موجود يتبر روی ساجوش فورجینگ دستورالعمل های بازرسی 



 

 نکات ایمنی کار -۳      

به عهده خودشان میباشد و کارفرما موظف به جلوگیری از پیمانکاران فاقد در محل انجام کار و تیم پیمانکاری  لوازم حفاظت فردی اپراتورکلیه 

ش ايمنی پنجه فولادی و پشت ساق دار با کفی مقاوم در ؛ داشتن کفلوازم ايمنی میباشد. داشتن لباس پوشیده با آستین بلند و جنس کتان 

برابر برق گرفتگی و نسوز؛ داشتن کمربند ايمنی پوشیدنی مخصوص کار در ارتفاع ؛ داشتن کلاه ايمنی در صورت کار در گود يا وجوت خطرات 

اشتن کیف کمک های اولیه از الزامات سقوط شی از بالا ؛ داشتن کپسول اتفای حريق سالم و شارژ شده ؛ داشتن دستکش های نخی ؛ د

 پیمانکاران فورجینگ می باشد.

 تعهدات طرفینالف( 

 به عهده پیمانکار میباشد.و حصول نتايج مثبت تست ها کلیه مسیولیت سلامت و کیفیت جوشهای اجرايی 

 د.پای کار به عهده کارفرما میباش پیمانکار با طول مورد نیازتامین برق و میلگرد مصرفی مورد نیاز 

 ممنوعیاتب( 

 انجام جوشکاری توسط فرد فاقد گواهینامه فنی و حرفه ای ممنوع می باشد.

 انجام جوشکاری با دستگاههای فاقد گواهی کالیبراسیون با تاريخ اعتبار ممنوع می باشد.

 اجرای کار بدون داشتن تجهیزات ايمنی ممنوع می باشد.
 

 آزمایش های فورجینگ -۴

 تست مخربالف( 

 ۹۰و تبحر اپراتور فقط تست خمش  های پیمانکار ؛ سلامت دستگاه مصرفی ؛ میلگرد های مصرفیبرای کنترل گازDTمخرب  تست مورد تايید

 درجه مطابق استاندارد ملی ايران می باشد.

 تست غیر مخربب( 

فی جوشکاران برای کنترل سلامت جوشهای اجرا شده مطابق دستورالعمل موجود در سايت انجمن صنNDTتست مورد تايید غیرمخرب 

فورجینگ و با دستگاه های مخصوص تست التراسونیک فورجینگ دارای گواهی کالیبراسیون و اپراتور از انجمن صنفی فقط تست التراسونیک 

 .می باشد

 

 تاییدیه و گارانتی کار -۵

میلگرد صادر و مستند به می بايست توسط يک شرکت بازرسی جوش و متخصص در زمینه جوشکاری فورجینگ سر به سر  ضمانت نامه کتبی

یون نام اپراتور َ شماره و تصوير گواهینامه اپراتور؛ شماره و تصوير گواهینامه عضويت در انجمن صنفی ؛ شماره و تصوير گواهینامه کالیبراس

 دستگاه باشد.

 داشته باشد. شرکت صادر کننده می بايست برگ تايید صلاحیت بازرسی جوش فورجینگ از انجمن صنفی جوشکاران فورجینگ

 

 حل اختلاف -6
در صورت بروز هر گونه اختلاف در تعبیر و تفسیر و يا اجرای مفاد اين قرارداد طرفین سعی می کنند که از طريق مذاکره مستقیم موضوع را 

ريق ارجاع به مورد اختلاف فقط از ط نگیفورج یبودن موضوع جوشکار یدوستانه حل و فصل نمايند و در غیر اينصورت با توجه به تخصص

که رای کتبی وی برای طرفین لازم الاجرا است حل و  رانيا رمخربیغ یها شيو آزما یفن یبازرس یشرکتها یصنف نجمنا یداور تهیکم

 فصل خواهد شد.

 

 

 

  یو توسعه انجمن صنف قیآموزش ؛ تحق تهیکم

    لگردیسر به سر م نگیجوشکاران فورج                                                                                                     

 
 


