قرارداد
اجرای جوشکاری سر به سر میلگرد به روش فورجینگ
قرارداد حاضر در تاريخ ........ مابين آقای ............ مدیرعامل شرکت ..............  كه از اين پس كارفرما ناميده مي شود از يك سو و آقای ......... مدیرعامل شرکت ..............  كه از اين پس پیمانکار ناميده مي شود منعقد مي گردد. 

ماده 1 : موضوع قرارداد 

موضوع این قرارداد پیمانکاری اجرای جوشکاری سر به سر میلگرد به روش فورجینگ میلگردها پروژه ........ می باشد. 

ماده 2 : مدت قرارداد

مدت انجام پس از پرداخت مبلغ پیش پرداخت از مورخ  ..../../98 لغایت ...../...../98 به مدت ..... روز کاری مي باشد. 

تبصره 1- در صورتيكه تغييرات و يا تاخيراتي توسط كارفرما یا عوامل ایشان همچون قطعی برق , نبودن میلگرد , آماده نبودن محل کار , تعطیلی کارگاه و...  در پروژه ايجاد شود كه سبب به تعويق افتادن انجام موضوع قرارداد و طولانی تر شدن مدت قرارداد شود ، اين مدت به عنوان تاخير مجاز پیمانکار تلقي شده و به مدت این قرارداد اضافه مي گردد.
تبصره 2- با توجه به هزينه هاي جاري پيمانكار اعم از حقوق نيروها , اجاره تجهيزات و هزينه هاي سربار و غيره در صورت عدم مساعدت از طرف كارفرما يا عوامل وي حداقل شارژ هر روز حضور بدون كاركرد پيمانكار در كارگاه كارفرما به غير از روزهايي كه شرايط آب و هوا نامساعد يا تعطيل رسمي باشد روزانه مبلغ یک میلیون تومان به ازاي هر دستگاه مي باشد.
ماده 3: نحوه محاسبه مبلغ قرارداد 

مبلغ ............................ تومان (بحروف) ............................ تومان (به عدد) خالص بابت انجام .............. عدد سر جوش میلگرد به شرح جدول زیر توافق شده است. 
	ردیف
	قطر میلگرد
	تعداد سر جوش
	قیمت هر سر جوش (تومان)
	جمع (تومان)

	1
	25 Ø
	
	
	

	2
	28 Ø
	
	
	

	3
	32 Ø
	
	
	

	4
	هزینه ایاب ذهاب نفرات و تجهیزات
	

	5
	هزینه خرید و حمل گاز مصرفی
	

	جمع کل هزینه
	


تبصره 3- افزایش و یا کاهش مبلغ قرارداد به میزان 25 % از کل قرارداد با شرایط لحاظ شده در قرارداد بلامانع است و مازاد بر آن می بایست در قالب قرارداد جدید با توافق طرفین صورت گیرد.
ماده 4 : نحوه پرداخت مبلغ قرارداد

1- مبلغ ............................ تومان (بحروف) ............................ تومان (به عدد) خالص به عنوان پیش پرداخت در ازای دریافت چک ضمانت شرکتی به همین مبلغ در وجه پیمانکار پرداخت می گردد.
2- مابقی مبلغ قرارداد پس از شمارش نهایی تعداد جوش اجرا شده در روز آخر و قبل از اتمام کار پس از کسر مبلغ پیش پرداخت از طرف کارفرما به صورت یک فقره چک روز پرداخت می گردد.
ماده 5 : تعهدات پیمانکار 
1- تهيه كليه وسائل و تجهيزات کار در ارتباط با موضوع قرارداد و بر حسب ضرورت و به تعداد مورد نیاز از قبيل دستگاه پمپ تولید فشار هیدرولیک , دستگاه برش سرد میلگرد , شیلنگ اتصالات هیدرولیک , شیلنگ گاز , گیره نگهدارنده میلگرد , مشعل , آچار , جرقه زن , حلقه آتش , لباس کار  , کفش کار و ....
2- استفاده از نیروی انسانی متخصص جوشکاری به روش فورجینگ دارای گواهینامه جوشکاری در پایه 1 یا 2 یا 3 متناسب با سایز میلگردهای پروژه از مرکز فنی حرفه ای و یا شرکت مهندسی و بازرسی جوش فورجینگ مورد تائید نظام مهندسی با مهر معتبر قابل استعلام در سایت شرکت که مدارک در هنگام شروع پروژه می بایست ارائه گردد.
2- تهیه و تامین مصالح مصرفی همچون گاز استیلن , گاز اکسیژن و حمل و نقل آنها تا درب پروژه (در صورت لحاظ شدن در قیمت).
3- استقرار یک نفر مهندس جوش دارای مدارک بازرسی و کنترل کیفیت جهت بررسی جوش های انجام شده و ارائه گزارش کارکرد. 
4- داشتن بیمه نامه کتبی مسئولیت مدنی معتبر با نام نفرات جوشکار و کمک جوشکار و ناظر جوشکاری.
ماده 6 : تعهدات کارفرما

1- آماده نمودن و تحویل محل کار روزانه حداقل ....... میلگرد تمیز جهت انجام عملیات فورجینگ به ازای هر اکیپ کاری .
2-  تامین برق تک فاز 220 ولت در محل اجرای کار برای هر اکیپ کاری.
3- در اختیار گذاشتن یک نفر نیروی کار ساده به ازای هر اکیپ کاری جهت نقل و انتقال تجهیزات و میلگردها تا محل جوشکاری. 
4- محیا کردن شرایط انجام کار مانند مكان سرپوشيده در هنگام بارندگی جهت جوشکاری ‏, تمیز بودن و خشک بودن محیط کار , تامین روشنایی در شیفت شب کار , تامین کپسول اطفاء حریق در موقعیت محل کار , تمیزکاری و کنده کاری اطراف میلگرد در صورت نیاز.
5-  ناهار و اتاق اسکان کارگاهی در صورت برقراری شیفت شب کار , انبار نگهداری وسایل و تجهیزات کار و کپسولهای پیمانکار.
ماده 7 : آزمایشگاه کنترل کیفیت ثالث

در صورتی که جوشکارهای پیمانکار فاقد گواهینامه متناسب با سایز میلگردها و یا صادر شده از مراکز و یا شرکت های غیر معتبر بودند جهت تائید صلاحیت جوشکارهای پیمانکار تهیه 5 نمونه از هر سایز میلگرد جهت ارسال به آزمایشگاه تست خمش و هزینه ارسال و انجام آزمایش به عهده پیمانکار می باشد. لازم به توضیح است کارفرما نمونه های مورد نظر را در روز اول شروع کار تهیه و جهت کسب نتیجه و کسب تائیدیه مورد نظر خود به آزمایشگاه مورد اطمینان خود ارسال و ظرف 48 ساعت گزارش تائید یا رد نتایج آزمایش را به پیمانکار اعلام میدارد. بدیهی است مسئولیت آتی قبول این روش به جای ارائه گواهی جوشکاری به عهده کارفرما می باشد.

تبصره 4- کارفرما مجاز به درخواست هر تعداد نمونه برای ارسال به آزمایشگاه در طول مدت کار پیمانکار می باشد لاکن تعداد نمونه تهیه و تحویل شده به تعداد نهایی جوشکاری شده در صورتوضعیت نهایی اضافه می گردد.

تبصره 5- کارفرما از هر 200 جوش اجرایی با هزینه کارفرما توسط شرکت سازه آزمون فولاد تست التراسونیک انجام خواهد داد و در صورتی که در 10 مورد تست رندوم یک جوش مورد تائید نباشد با هزینه پیمانکار 20 مورد دیگر تست و در صورت وجود یک جوش معیوب دیگر کل میلگردها تست و یا بریده خواهد شد که در این حالت ضرر و زیان وارده به عهده پیمانکار بوده و میبایست جبران خسارت نماید. 
ماده 8 : نشاني طرفین قرارداد و محل اجرای کار 

نشانی محل اجرای کار : تهران , ................................... تلفن :  .................
نشانی کارفرما : تهران , ................................... تلفن :  .................
نشاني پیمانکار : تهران , ................................... تلفن :  .................

نشانی آزمایشگاه فورجینگ : تهران , زعفرانیه , میدان الف , پلاک 29 , واحد1 , شرکت سازه آزمون فولاد  تلفن : 88565431 
ماده 9 : كسورات قانوني 
 مبلغ تعيين شده به صورت خالص بوده و هيچگونه كسوراتي در قیمت فوق لحاظ نشده و به پیمانکار تعلق نمي گيرد.
ماده 10 : فورس ماژور

در صورت بروز هرگونه حادثه اي همچون جنگ ، زلزله ، سيل ، آتش سوزي و... كه رفع و يا مقابله با آن از حيطه قدرت طرفين قرارداد خارج باشد موجب فسخ و ابطال تعهدات پیمانکار و كارفرما ميگردد.

ماده 11 : شيوه حل اختلاف و داوري

در صورت بروز هر گونه اختلاف در تعبير و تفسير و يا اجراي مفاد اين قرارداد طرفين سعي مي كنند كه از طريق مذاكره مستقيم موضوع را دوستانه حل و فصل نمايند و در غير اينصورت با توجه به تخصصی بودن موضوع جوشکاری فورجینگ مورد اختلاف فقط از طريق ارجاع به کمیته داوری انجمن صنفی شرکتهای بازرسی فنی و آزمایش های غیرمخرب  ایران كه راي كتبي وي براي طرفين لازم الاجرا است حل و فصل خواهد شد.

ماده 12 : شمار نسخه هاي قرارداد 

اين قرارداد در12 ماده ، 5 تبصره و دو نسخه تنظيم شده و به امضاي طرفين رسيده است و بين طرفين اين قرارداد امضاء و مبادله شده است و همه نسخه‌هاي آن اعتبار يكسان دارند.
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